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Nicht folerierte Mafle nach . o i
MOZART AG Algemeintoleranzwerte: Maflistab: 2:1 Werkstoff:
Grallenma? DIN 2769-b Hérte: 79,3-611 HR3oN | C 125
Schmalzgraben 15 WinkelgréBennafie DIN 2769-1 63 +1 HRC ‘
D-42655 Soli Nicht tolerierte Schliffwinkeltoleranzen | Umwertung Hcrtewerte Werkstoffbezeichnung
- oungen Mozart Norm 1 nach DIN EN ISO 18265 nach Mozart Norm 04
Abmessung 1109.06 | Ler. Datum Name Benennung
Schliff+Abzugswinkz1205 | Ler. |Bearb. 211195  |Freimann :
n [ scrirrmet | zotoc Jior e Trapezklinge Mozart
g | Winkeltol. 220998 |Ler. |Ausg.
f |Man.Tol. 260598 |Ler. |fur:
e _|Abzbr.Matdtol.Mafi3.0198 |Ler. M D Z A RT Artikel Nr. Index |Blatt
d |Bruchkante,Mali |18.0297 |Frei 97 5 0 6 5 -/
Hﬁ/'fe,TO/E/'UHZ FINEST IN CUTTING . DIN A4
Ind. | Anderung Datum | Name | Ursp. Ers. fur: | Ers. durch:




